	
	TALİMAT

TEK KATLI NUMUNE ALMA
S2-TL-20
	Tarih : x
Rev :  0
Sayfa :3/9



Numune Alma Planı:

Ölçülemeyen özellikler için kabul edilebilir nitelik seviyesini (K.N.S.) dikkate alan bir sistemdir. Bir partiden alınan numune grubu üzerinde şartnamede belirtilen uygun alet, cihaz ve/veya duyu organları ile kalitenin % 100 kontrol edilmesidir.

Tek Katlı Numune Alma Planı:

Tek katlı numune alma planında, 1 kez numune alınır ve uygun olarak seçilen plana göre parti KABUL veya RET edilir.
Parti:

Aynı koşulları taşıdığı kabul edilen ve kabul şartlarına uygun olup olmadığını belirlemek amacıyla % 100 olarak veya içinden bir miktar numune alarak muayene edilen mamul birimleri topluluğudur.
Parti Büyüklüğü (N):

Partiyi oluşturan mamul birim sayısıdır.

Numune:

Üzerinde özelliklerin muayenesini yapmak amacıyla, niteliğine bakılmaksızın partinin çeşitli yerlerinden tamamen rastgele olarak çekilip alınan bir ya da daha çok sayıdaki mamul birimidir.

Numune Kütle Büyüklüğü (n):

Numuneyi oluşturan mamul birim sayısıdır.
Mamul Birimi:

Muayeneye sunulan partiyi oluşturan ve muayenesi sonunda “kusurlu” veya “sağlam” olarak sınıflandırılan, kapsadığı kusurların sayısı ve cinsi belirlenerek üzerinde işlem yapılan gruptur. Mamul birimi tek parça , çift veya takım halinde bir parça, uzunluk, bir alan, bir hacim, bir işlem olabildiği gibi satın alınan, imal edilen, nakledilen birimin aynı olabilir veya olmayabilir.
Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesi (KNS):

Muayeneye sunulan bir partide, saptanmış kusur veya kusurlar için alıcı tarafından kabul edilebilir kusurlu yüzdesinin veya yüz birimdeki kusurların en büyük değeridir.

Kısaltmalar

KNS
: Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesi

N
: Parti Büyüklüğü

n
: Numune Kütle Büyüklüğü

REFERANS VE İLGİLİ DÖKÜMANLAR
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Numune Alma Planının Belirlenmesi

Tek katlı numune alma sistemi üç plan üzerine oluşturulmuştur.

Bunlar; “Normal”, “Sıkı” ve “Gevşek” planlardır. Bir parça ilk defa yan sanayiden tedarik edildiğinde, parçanın tedarikçisi değiştiğinde veya parçanın seri üretime ilk geçişinde “Normal” plan seçilir. Sıkı veya gevşek plana geçiş ve bu planlardan tekrar normal plana dönme aşağıdaki şemada belirlenen durumlar gerçekleştiğinde yapılır. Planın değiştirilmesi parça seyrinin izlenmesi sonucunda gerçekleştirilir.

Muayene Seviyesinin Belirlenmesi

Tek katlı numune alma sistemi, genel muayene seviyesi ve özel muayene seviyesi olmak üzere 2 kısımdan oluşur. Genel muayene için 3 seviye söz konusudur. Her üç muayene planı için (Gevşek, Sıkı, Normal) seviye II tavsiye edilir. Ancak, planın iyi ve kötü kalite arasında daha az ayrım yapması isteniyorsa, yani sıkı muayene uygulanacaksa tavsiye edilen seviye I olacaktır. Normal muayene planı için sadece seviye II kullanılır.

Özel muayenenin 4 ayrı seviyesi vardır. Bunlar S-1, S-2, S-3 ve S-4 olarak adlandırılır. Özel muayene seviyeleri numune büyüklüğünü küçük tutmak gerektiğinde ve istediğimiz büyüklükteki kütleyi seçmek için bazı kısıtlamalar varsa (tahribatlı muayene kontrol süresinin çok uzun olması…) kullanılır. Diğer durumlarda genel muayene seviyeleri kullanılmalıdır. Özel muayene seviyeleri S-1’den S-4’e doğru gittikçe sıkı bir planı temsil eder.
Numune Kütle Büyüklüğünün Belirlenmesi

Numune kütle büyüklüğü (n). EK-1’de verilen Tablo-1 kullanılarak belirlenir. Belirlenen muayene türü (özel veya genel) ve muayene seviyesine göre, uygun sütun üzerinde Parti Büyüklüğüne (N) bağlı olarak tabloda belirtilen kod harfi alınır.

Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesinin Belirlenmesi

Kabul edilebilir nitelik seviyesi Tablo-2A, Tablo-2B, Tablo-2C’deki numune alma planlarında 0.065 ile 10 arasında değişen değerler olarak verilmiştir. Bu değerler 0.065’ten 10’a doğru arttıkça uygulanacak planda gevşer. Kabul edilebilir nitelik seviyesinin belirlenmesinde kontrol planı üzerinde verilen kontrol noktaları için bir değerlendirme yapılır. Herhangi bir parça için verilen kontrol planı aşağıdaki özellikleri kontrol etmek üzere hazırlanır;
· Malzeme Özellikleri

· Yüzey Kalitesi

· Kaplama Özelliği

· Toleranslı Ölçüler

· Ölçüler

· Görünüş Özellikleri

· Elektriksel Özellikler

· Fonksiyonel Özellikler

Kontrol noktası için verilecek K.N.S. kontrol edilmesi istenen yukarıdaki özelliklerin önemi ölçüsünde tespit edilir. Yapılacak kontrolde parça veya gruba ait olmasına göre de değişik önem dereceleri verilebilir.

Nitelik seviyesinin belirlenmesinde 4 sınıf oluşmuştur. Bu sınıfların ve kontrol noktalarının hangi durumlarda hangi sınıfa gireceği aşağıda açıklanmıştır:

Hayati Sınıf:

· Bitmiş ürün üzerinde tehlikeli ve güvensiz bir duruma sebebiyet,

· Parçanın veya parçanın içinde bulunduğu bitmiş ürünün fonksiyonelliğini ortadan kaldırma,
· Elektriksel güvenliği tehlikeye sokma,
· Bitmiş üründe kullanıcının yaralanmasına sebep olma

Kritik Sınıf

· Hassas tolerans ile verilen ölçülerde,
· Bitmiş üründen tam olarak yararlanmayı engelleme,

· Yüzey kalitesi ve kaplama özelliklerinin çok önemli olması,

· Parça veya bitmiş ürün için fonksiyonelliği azaltma,

· Müşteri tarafından kolayca fark edilebilecek görünüş bozuklukları (çapak, çizik, ezik, renk farklılığı, peşlik…)

Büyük Sınıf

· Hassas olmayan tolerans ile verilen ölçülerde,

· Montaj şartlarına etkisi olabilecek ölçülerde,

· Yüzey kalitesi ve kaplama özelliklerinde,

· Önemli görünüş özelliklerinde (çapak, çizik, ezik, renk farklılığı, peşlik…),

· Fonksiyonelliğe önemli olarak etki etmeyecek fakat kontrol edilmesi yerinde olacak özelliklerde,

· Malzeme kontrolünde, vb. durumları oluşturabilecek kontrol bu sınıfa girerler.

Küçük Sınıf

· Tolerans ile verilmeyen ölçülerde,
· Görünüş özelliklerinde,
· Fark edilmesi çok zor olan veya parçanın fonksiyonelliğini etkilemeyen özelliklerde,
· İthalatçı firmayı, parçayı veya kalıbı tanımlayan yazı, harf, rakam, parça numarası vb. işaretlerinin kontrolünde,
· Kontrol noktalarının gireceği sınıf belirlenerek KNS seçilir. Aşağıda sınıflara göre seçilecek KNS aralığı ve tavsiye edilen KNS verilmiştir:
	SINIF
	K.N.S. ARALIĞI
	TAVSİYE EDİLEN

	Hayati

Kritik

Büyük

Küçük
	0.065-0.15

0.25-1.0

1.5-2.5

4.0-10
	0.15

1.0

2.5

4.0


Planın Oluşturulması
Belirlenen numune alma planına göre;

Normal plan için
Tablo-2A

Sıkı plan için

Tablo-2B

Gevşek plan için
Tablo-2C kullanılır.

Kullanılan numune alma planı üzerinde, numune kütle büyüklüğünü gösteren kod harf ve KNS’ye bağlı kabul ve ret durumlarını ifade eden sayılar verilmiştir.
Bölüm 5.3 ve bölüm 5.4’te belirtilen esaslara göre kod harf ve KNS belirlenerek, seçilen planın bulunduğu tablodan kabul ve ret sayıları alınır.

Numune kütle büyüklüğü (n) ile kabul (K) ve ret (R) sayıları planı oluşturan elemanlardır.

5.6 Planın Uygulanması

Parti içerisinden planda belirtilen numune kütle büyüklüğü kadar parça tesadüfî olarak alınır. Numune kütle % 100 kontrol edilir ve kusurlu sayısı (c) tespit edilir. Tespit edilen kusurlu sayısı planda belirlenen kabul sayısına (K) eşit veya küçük ise parti kabul edilir, kusurlu sayısı planda belirlenen ret sayısına (R) eşit veya büyük ise parti reddedilir. Ret sonucunda parti ilgili tedarikçiye veya imalat bölümüne iade edilir. Fakat imalat şartları acil bir durum gösteriyorsa reddedilen parti % 100 kontrol edilerek ayıklanmak suretiyle kabul edilebilir. Bu durum kayıtlara ret olarak geçirilir.

[image: image1]
TABLO-1 NUMUNE KÜTLE BÜYÜKLÜĞÜ KOD HARFLERİ

	PARTİ BÜYÜKLÜĞÜ
	ÖZEL MUAYENE SEVİYELERİ
	GENEL MUAYENE SEVİYELERİ

	
	S-1
	S-2
	S-3
	S-4
	I
	II
	III

	2-8
	A
	A
	A
	A
	A
	A
	B

	9-15
	A
	A
	A
	A
	A
	B
	C

	16-25
	A
	A
	B
	B
	B
	C
	D

	
	
	
	
	
	
	
	

	26-50
	A
	B
	B
	C
	C
	D
	E

	51-90
	B
	B
	C
	C
	C
	E
	F

	91-150
	B
	B
	C
	D
	D
	F
	G

	
	
	
	
	
	
	
	

	151-280
	B
	C
	D
	E
	E
	G
	H

	281-500
	B
	C
	D
	E
	F
	H
	J

	501-1200
	C
	C
	E
	F
	G
	J
	K

	
	
	
	
	
	
	
	

	1201-3200
	C
	D
	E
	G
	H
	K
	L

	3201-10000
	C
	D
	F
	G
	J
	L
	M

	10001-35000
	C
	D
	F
	H
	K
	M
	N

	
	
	
	
	
	
	
	

	35001-150000
	D
	E
	G
	J
	L
	N
	P

	150001-500000
	D
	E
	G
	J
	M
	P
	Q

	500001 ve Yukarısı
	D
	E
	H
	K
	N
	Q
	R


TABLO -2A: NORMAL MUAYENE PLANI

	Num.Büy.Kod Harfi
	Numune Büyüklüğü
	Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesi (K.N.S.)

	
	
	0.065
	0.10
	0.15
	0.25
	0.40
	0.65
	1.0
	1.5
	2.5
	4
	6.5
	10

	
	
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR

	A
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	

	B
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	

	C
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2

	D
	8
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3

	E
	13
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4

	F
	20
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6

	G
	32
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8

	H
	50
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11

	J
	80
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15

	K
	125
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22

	L
	200
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	

	M
	315
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	
	

	N
	500
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	
	
	

	P
	800
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	
	
	
	

	Q
	1250
	2 3
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	R
	2000
	3 4
	5 6
	7 8
	10 11
	14 15
	21 22
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır. Şayet numune büyüklüğü parti büyüklüğüne eşit veya fazla ise % 100 muayene yapılır.



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır.
      K   Kabul Sayısı

TABLO -2B: SIKI MUAYENE PLANI
	Num.Büy.Kod Harfi
	Numune Büyüklüğü
	Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesi (K.N.S.)

	
	
	0.065
	0.10
	0.15
	0.25
	0.40
	0.65
	1.0
	1.5
	2.5
	4
	6.5
	10

	
	
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR

	A
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	

	B
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	

	C
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2

	D
	3
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3

	E
	5
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4

	F
	8
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5

	G
	13
	
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6

	H
	20
	
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8

	J
	32
	
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10

	K
	50
	
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	

	L
	80
	0 1
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	

	M
	125
	
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	
	

	N
	200
	
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	
	
	

	P
	315
	0 2
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	
	
	
	

	Q
	500
	1 3
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	R
	800
	1 4
	2 5
	3 6
	5 8
	7 10
	10 13
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır. Şayet numune büyüklüğü parti büyüklüğüne eşit veya fazla ise % 100 muayene yapılır.



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır.
      K   Kabul Sayısı

      R   Ret Sayısı

TABLO -2C: GEVŞEK MUAYENE PLANI
	Num.Büy.Kod Harfi
	Numune Büyüklüğü
	Kabul Edilebilir Nitelik Seviyesi (K.N.S.)

	
	
	0.065
	0.10
	0.15
	0.25
	0.40
	0.65
	1.0
	1.5
	2.5
	4
	6.5
	10

	
	
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR
	KR

	A
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	B
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	

	C
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	

	D
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2

	E
	5
	
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3

	F
	8
	
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4

	G
	13
	
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6

	H
	20
	
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9

	J
	32
	
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13

	K
	50
	
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19

	L
	80
	
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	

	M
	125
	0 1
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	
	

	N
	200
	
	
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	
	
	

	P
	315
	
	 1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	
	
	
	

	Q
	500
	1 2
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	R
	800
	2 3
	3 4
	5 6
	8 9
	12 13
	18 19
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır. Şayet numune büyüklüğü parti büyüklüğüne eşit veya fazla ise % 100 muayene yapılır.



K.N.S. ve kod harfinin bu kombinasyonlarında okun ucundaki numune alma planı kullanılır.
      K   Kabul Sayısı

      R   Ret Sayısı

      Şayet kusurlu veya kusurlar kabul sayısından büyük, fakat ret sayısından küçükse parti kabul edilir. Fakat hemen sonraki partide normal muayeneye dönülür.
MUAYENEYİ DURDUR





Peş Peşe 10 Partinin Reddedilmesi





Peş Peşe 5 Partiden 2sinin Reddedilmesi





SIKI





Peş Peşe 5 Partinin Kabul Edilmesi








Partinin reddedilmesi, gelen partilerin kalitesinin sürekli değişmesi ve tedarikçiye olan güvenin azalması veya diğer şartlar








Peş Peşe 10 Partinin Kabul Edilmesi








GEVŞEK





NORMAL





n Birimlik Numune Kütleyi % 100 Kontrol Edin ve Kusurlu Sayısını Bulun





Numune Kütlede Bulunan Kusurlu Sayısı





Tablodaki Ret (R) Değerine Eşit veya Büyük İse





Tablodaki Kabul (K) Değerine Eşit veya Küçük İse





Parti KABUL Edilir





Parti RET Edilir





İmalat Acil İse (N-N´) Adedi % 100 Kontrol Edin ve Ayıklayın








	Dağıtım 

KALİTE


	Değişiklik Nedeni

İlk Yayın
	Hazırlayan


	Onay





