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1. AMAÇ VE KAPSAM: Bu Prosedürün  amacı, x bünyesinde bulunan kalıpların bakımı ile ilgili hususları açıklamaktır.
2. SORUMLULUKLAR: Bu presedürün, 

· Hazırlanması ve Değişikliklerinin yapılmasından; Kalite Müdürü,

· Gözden Geçirilmesinden; Kalıphane Müdürü,

· Uygulanmasından; Üretim Şefi,Bakım Onarım Sorumlusu,
· Onayından; Genel Müdür, sorumludur.

3. TANIMLAR: Yok.
4. UYGULAMA:
 Bakım planları,  genel  anlamda  her  yıl  bir  defa  olmak üzere  düzenlenmelidir.  Bu aşamada her bir enjeksiyon kalıbının ve kalıba ait parçaların çalışma yoğunluğu, ortamı ve çalışma şartlarına göre; haftalık, aylık, 3 aylık, 6 aylık ve yıllık periyodik bakımlar halinde  oluşturulur.  Belirtilen  periyodik  bakımlar,  bilgisayar  ortamında  hazırlanacak  bir tablo  ile  günü  gününe  takip  edilebilir.  Kalıpların  bakımlarının  planlanmasından  önce, enjeksiyon  kalıbının  teknik  özelliklerinin  ve  çalıştırma  prensiplerinin  çok  iyi  bilinmesi gereklidir. Bu  özelliklerin belirlenmesinde; kalıp katalogları, üretici firmalar ve edinilen tecrübelerden   faydalanılabilir.  Tanımlanan  kalıp  teknik  özellikleri;  her  bir  kalıp  için oluşturulmuş sicil  kartına işlenir ve her bir kalıp için çalıştırma ve bakım talimatlarının hazırlanmasına  geçilir.  Enjeksiyon  kalıbı  çalıştırma  ve  bakım  talimatları  hazırlanırken; kalıpta  çalışacak  operatörün  anlayacağı  sadelikte  ve  açıklıkta  olmasını  sağlamak  üzere, fotoğraflar ve teknik resim çizimleri ile desteklenebilir. Bu talimatlarda, enjeksiyon kalıbının çalışma  öncesi  hazırlanmasından,  iş  bitimine   kadar  olan  çalışma  prensipleri  anlatılır, güvenlik  açısından  dikkat  edilecek  noktalar  belirtilir.  Ayrıca  bu  talimatlarda;  operatörün yapabileceği günlük, haftalık veya aylık bakım noktaları  belirtilir ve nasıl yapılacağı, yine fotoğraf ya da krokilerle desteklenerek açıklanır. Operatörler tarafından yapılan bakımların kaydedilmesi için bir form hazırlanır ve kalıbın çalışacağı makine başlarına asılır.

Yıllık bakım planı doğrultusunda ya da arızalarda yapılan bakım ve onarım işlemlerini kaydetmek amacıyla form hazırlanır. Arıza kayıt formunda da görüleceği gibi, yapılan bakım onarım işlemleri sırasında değişen parça ve harcanan zaman kaydedilerek fiyatlandırılır ve duruş süreleri  de  dahil olmak üzere; aylık ya da yıllık olarak bakım maliyetlerinin takip edilmesi  sağlanır   Harcanan  bakım  maliyetleri  ve  yapılan  bakım  işlemleri,  kalıp  sicil kartlarına işlenerek,  bu  değişkenlerin  kalıp  bazında izlenmesi  sağlanır.  Bakım sıklığının belirlenmesinde aşağıdaki kriterlere dikkat edilmelidir:


Kritik kalıp mı?


Kullanım sıklığı nedir?


Bakım kolaylığı (ne kadar zaman alır?)


Firma dışından destek gerekli mi?


Yurt dışından destek gerekli mi?


Üretici firmanın önerdiği bakım sıklığı var mı?


Yedek parçası kolay temin edilebiliyor mu?

Özellikle kritik kalıplar olmak üzere; tüm kalıplar için yedek parça listesi hazırlanır. Kritik  yedek  parçaların,  yukarıda  belirtilen  maddeler  çerçevesinde  kritik  stok  seviyeleri belirlenerek, acil durumlarda kolay elde edilebilir olması sağlanır.

5. İLGİLİ DOKÜMANLAR

6. KALİTE KAYITLARI

6.1. Kalıp Bakım Kartı 





Bu talimatın uygulanması sonucu ortaya çıkan dokümanlar Dökümante edilmiş bilgi  Prosedürüne uygun olarak saklanır.



